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16.6 - A presente licitagdo somente podera ser revogada por razbes de
interesse publico, decorrente de fato superveniente devidamente
comprovado, ou anulado, em todo ou em parte, por ilegalidade de oficio ou
por provocacdo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente
comprovado.

16.7 - O Pregoeiro, no interesse da Administragao, podera relevar omissoes
puramente formais observadas na documentagdo e proposta, desde que nao
contrariem a legislacdo vigente e ndo comprometam a lisura da licitacao,
sendo possivel a promogdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrugao do processo.

16.8 - O proponente se obriga, a qualquer tempo, a demonstrar o
cumprimento das Leis, regulamentos especificos e Normas expedidas
aplicaveis aos servigos objeto deste PREGAO;

16.9 - Informagdes complementares que visam obter maiores
esclarecimentos sobre a presente licitagdo serdo prestadas pelo Pregoeiro,
no horario de 13:00 as 17:00 horas, de Segunda a Quinta-feira, pelo telefone
(35) 3263-1416 ou e-mail camaramp@yahoo.com.br.
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16.10 —-Fazem parteintegrante deste edital:

AnexoI- Termo deReferéncia

Anexo II - Modelo de Credenciamento;

Anexo III - Proposta Comercial;

Anexo IV - Modelo de declaragao de habilitagao;
Anexo V - Memorial Descritivo

Anexo VI - Minuta de Contrato

Monsenhor Paulo, 03 de setembro de 2018.
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Sandra Regta da Silva u -upo’Henrique Pereira Prado

Presidente da Camara Pregoeiro
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ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA
Processo Licitatério n® 003/2018 Pregao Presencial n® 001/2018

1 - OBJETO:

Aquisicdo de moveis planejados, conforme Anexo V Memorial Descritivo.
MEMORIAL DESCRITIVO

ESPECIFICACAO DE MOBILIARIO

ESPECIFICACAO GERAL

Todo o mobiliario especificado abaixo deve possuir:
- certificado de garantiae,
- certificados ISO 9001 e ISO 14001.

01 - Plenario
1.1 - Conjunto de 09 (nove) mesas em “U":
Cor: Italian Noce

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard),
espessura de 54 mm, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel
(BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de borda PVC
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de 1 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo. Fixacao a estrutura por meio de buchas rosqueadas ao tampo
e sistema minifix. Pé painel lateral: Confeccionado em MDF (Medium
Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Acabamento em fita
de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.
Sapatas niveladoras de 20 mm em PVC fixadas através de bucha
plastica com rosca 1, todo sistema de fixacao feito através de
buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural: Fixado
entre os pés e abaixo do tampo, descendo até o chio fechando toda
a frente da mesa. Confeccionado em MDF (Medium Density
Fiberboard) com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se
fundir a cadeira, formando com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), superficie lisa sem texturas. Conjunto composto por 3 modulos
unidos por conexdes triangulares de forma a se postarem em um
angulo de 45° em relacdo ao médulo central da mesa. As conexoes
deverao unir as mesas na altura do tampo, sendo que sera postada
uma frente interna, descendo do tampo até o chao, para melhor
fechamento e acabamento da mesa. A mesa tera 9 gavetas
individualizadas e fixadas sob o tampo, delimitando 9 reparticoes
individualizadas. As gavetas deverdo apresentar fechaduras e
chaves, com corredicas telescépicas, e confeccionadas na mesma cor
e material da mesa. Corredicas telescopicas de abertura total e
prolongamento de curso em 25 mm do comprimento nominal com
deslizamento com esferas de aco, sendo peca unica de montagem
esquerda ou direita, com autotravante fim de curso cromatizado
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aberto e travas no final do curso que permitem a retirada da gaveta,
confeccionado em acgo relaminado, com fixacao lateral, sistema 32
mm, sendo 45 kg de suporte de carga por par de corredica. Sistema
de travamento das gavetas (chave): fechadura cilindrica do tipo yale
com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de
fechamento mediante lingueta, entrando em um “rasgo” abaixo do
tampo. Puxadores modelo il-02-ae, injetado em liga de zinco zamac
de formato cilindrico,b, em acabamento/cor aco escovado.
Acabamento nos painéis frontais de toda a mesa: devera ser
instalada na frente de todas as mesas, 2 faixas com 15 mm de
espessura em MDF (Medium Density Fiberboard), revestido nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. As faixas
recebem fita de borda PVC de 1 mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”. Dimensoes de cada médulo:
800x2500x600mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melaminico:
Acabamento Madeirado (MM): Cor Italian Noce.

1.2 - Aparador:
Cor: Italian Noce

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard),
espessura de 54 mm, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de borda PVC
de 1 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”,acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
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tampo. Fixacao a estrutura por meio de buchas rosqueadas ao tampo
e sistema minifix. Pé painel lateral: Confeccionado em MDF (Medium
Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Acabamento em fita
de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.
Sistema de fixacado feito através de conjunto minifix, sendo tambor
de giro (@15), confeccionado em zamak e pino metalico com rosca e
cavilhas de madeira. Possui sapatas niveladoras de diaAmetro 20 mm
em PVC com rosca 2 com chapa de aco em L para fixacao das
sapatas. Dimensdes: 800x1800x450mm (AxLxP) Cores do
Revestimento Melaminico: Acabamento Madeirado (MM): Cor Italian

Noce.

1.3 - POLTRONA ESPALDAR ALTO GIRATORIA COM BRACOS
REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER COR A DEFINIR

Assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano
injetada (moldada), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagao na base do assento e borda frontal arredondada para
nao prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario. Assento estruturado em compensado multilaminado,
resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos
sustentaveis. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero dotada de ressaltos nas furacoes, agindo
como batentes, de modo a dispensar o uso de espacadores ou
arruelas plasticas nas furacgdes., apresentando textura em sua
superficie externa. Aspectos dimensionais do assento: largura de
480 mm a 500 mm, profundidade de superficie de 485 mm a 500
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mm, espessura meédia predominante da espuma de 40 mm, no
minimo. Encosto do tipo espaldar alto, manufaturado em espuma
flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformacao
anatémica para apoio da regido lombar do usuario. A espuma devera
apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecanicas
especificadas para a espuma de assento. Encosto estruturado em
peca injetada de polipropileno copolimero, termoplastico 100%
reciclavel, provido de reforcos do tipo “X”, dispostos na porcao
central da peca, no sentido longitudinal, bem como a apresentacao
de reforgos nas porgdes laterais, com espessura de, no minimo, 1,0
mm. Estrutural provido de, no minimo, quatro pontos de fixagcao para
capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressao, bem como
apresenta, no minimo, 04 pontos de fixacdo para a lamina de juncao
do encosto. Carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno copolimero, apresentando textura em sua superficie
externa, dotada de seis pontos para fixacido ao estrutural, por meio
de encaixe sob pressdo. Aspectos dimensionais do encosto: Largura:
de 460 mm a 480 mm, Extensdo vertical: de 520 mm a 540 mm,
Espessura média predominante da espuma do encosto de 40 mm, no
minimo. Assento e encosto com caracteristicas de remetem a um
quadrado ou a um retangulo, denotando a tematica minimalista,
elegante e moderna do produto. Juncao do encosto ao assento
executada através de chapa de aco carbono com tratamento de
superficie por pintura a pdé, por meio do processo de deposicao
eletrostatica. Sistema de ajuste vertical através de cremalheira de
12 pontos no minimo, sem necessidade de acionamentos de botoes
ou manipulos. Acabamento e protecdo da lamina de jungao do
encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em
02 partes, uma dianteira, uma traseira, que sem encaixam, através
de pontos de fixacdo superiores e inferiores, formando uma capa
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unica em formato de ‘L”. Mecanismo do tipo sincronizado, com
movimento de reclinagcao para assento e encosto na proporcao de
2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois
graus), com sistema de travamento em 04 pontos ao longo do curso
de reclinacao, dotado de sistema anti-impacto. Tal mecanismo possui
plataforma para fixacdao do assento manufaturada a partir de chapa
de aco com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras, e é
dotado de sub plataforma em aluminio injetado, tratamento de
superficie por meio de pintura a pé, através do processo de
deposicao eletrostatica. Esse mecanismo também dispoe de
manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente
elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinacao
de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdao do
movimento de reclinacdo de assento e encosto ao biétipo do usuario,
permitindo o uso da poltrona por biétipos distintos. Além do
manipulo citado supra, o mecanismo ainda dispoe de dois manipulos
laterais, porém néo sdo acionados por torcdo helicoidal, mas por um
simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas e outro,
para acionamento/liberacdo da trava do movimento de reclinacao
sincronizada. Tal mecanismo proporciona uma faixa de reclinagao
minima para o assento de 13 graus e, para o encosto de, no minimo,
20 graus. Base giratdéria arcada em formato piramidal de cinco
hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e
conico central com anel de metalico de contensido mecinica. Cada
haste, em sua porgéao inferior, possui 07 reforcos tipo “X”, provendo
maior resisténcia mecanica a peca. Ajuste milimétrico de altura do
assento por meio de acionamento de pistdo a gas. Para cada haste
da base acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta, do tipo
“"W”, com bandas de rodagem de cor diferente do centro do rodizio,
injetadas em poliuretano, obtendo maior resiliéncia em contato com
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a superficie do piso. Bracos com regulagem de altura e regulagem
angular, com estrutural em aco carbono tubular. Regulagem através
de acionamento de botido externo lateral. Apoia braco em
poliuretano integral com bordas arredondadas. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidoes,
certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar
em original ou cépia autenticada em cartério): Relatérios de ensaio,
emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas fisicas e mecanicas das espumas
para as normas em vigéncia: Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda da taxa da forca de indentacido média a 65%
e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNTNBR
9177:2015; Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 n/m —
método utilizado: ABNTNBR 8516:2015; Densidade média entre 60 e
65 kg/m3 - meétodo utilizado: ABNTNBR 8537:2015; Resiliéncia
média entre 50% e 60% - método utilizado: ABNTNBR 8619:2015;
Forca de Indentacdao a 25%: entre 300 e 340 N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Forga de Indentacdo a 40%: entre 460 e 490
N - método utilizado ABNT NBR9176:2016; Forca de Indentacao a
65%: entre 950 e 990 N - método utilizado ABNT NBR9176:2016;
Fator conforto minimo derivado das Forgas de Indentacdo de3.0N -
método utilizado ABNT NBR9176:2016; Deformacao permanente
meédia a compressao a 90% de, no maximo, 15% - método utilizado
ABNTNBR 8797:2015;Teor de cinzas de, no maximo, 0,20%,
conforme ABNTNBR 14961:2007;Isenta de clorofluorcarbono
(CFC);Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura,
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicao a
névoa salina, conforme ABNTNBR 8094:1983 por, pelo menos, 600
horas, com avaliacado de corrosdo ri0 (ABNTNBRISO 4628- 3:2015) e
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empolamento d0/t0 conforme ABNTNBR 5841:2015; Relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui o
teor de tais substancias em estrita conformidade com os valores
maximos permitidos segundo ABNTNBRNM 300- 3 versio corrigida
de 2011; Certificagdo de Cadeia de Custdédia FSC para o fabricante
e/ou revendedor do componente compensado emitido por entidade
acreditada e dentro do prazo de validade; Cadastro Técnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; Cadeia produtiva
com Certificacdo de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes
utilizados na montagem da cadeira devera apresentar Certificacao de
Servico ABNT para producdo de componentes para cadeiras e/ou
assentos diversos; Relatorio de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro evidenciando a conformidade da
cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962 em

sua revisdao em vigéncia;

1.4 - POLTRONA ESPALDAR MEDIO GIRATORIA COM BRACOS
REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER COR A DEFINIR

Assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano
injetada (moldada), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacao na base do assento e borda frontal arredondada para
nao prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario. Assento estruturado em compensado multilaminado,
resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos
sustentaveis. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero dotada de ressaltos nas furacées, agindo
como batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou
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arruelas plasticas nas furagdes., apresentando textura em sua
superficie externa. Aspectos dimensionais do assento: largura
minima de 480 mm, profundidade minima de 470 mm, espessura
média predominante da espuma de 40 mm, no minimo. Encosto do
tipo espaldar médio, manufaturado em espuma flexivel de
poliuretano injetada, apresentando conformacao anatomica para
apoio da regiao lombar do usuario. A espuma devera apresentar as
mesmas caracteristicas fisicas e mecanicas especificadas para a
espuma de assento. Encosto estruturado em peca injetada de
polipropileno copolimero, termoplastico 100% reciclavel, provido de
reforcos do tipo “X”, dispostos na porcao central da peca, no sentido
longitudinal, bem como a apresentacao de reforcos nas porcoes
laterais, com espessura de, no minimo, 1,0 mm. Estrutural provido
de, no minimo, quatro pontos de fixacao para capa, que é alojada por
meio de encaixe sob pressio, bem como apresenta, no minimo, 04
pontos de fixacdo para a lamina de juncdo do encosto. Carenagem
para contra encosto injetada em polipropileno copolimero,
apresentando textura em sua superficie externa, dotada de seis
pontos para fixacao ao estrutural, por meio de encaixe sob pressao.
Aspectos dimensionais do encosto: Largura: 440 mm, Extensao
vertical: 360 mm, Espessura média predominante da espuma do
encosto de 35 mm, no minimo. Assento e encosto com
caracteristicas de remetem a um quadrado ou a um retangulo,
denotando a tematica minimalista, elegante e moderna do produto.
Juncdo do encosto ao assento executada através de chapa de aco
carbono com tratamento de superficie por pintura a pé, por meio do
processo de deposicao eletrostatica. Acabamento e protecao da
lamina de juncdo do encosto executada através de carenagem
plastica, manufaturada em 02 partes, uma dianteira, uma traseira,
que sem encaixam, através de pontos de fixacdo superiores e
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inferiores, formando uma capa Unica em formato de 'L”. Mecanismo
com flange universal confeccionada tipo "U". Assento com inclinacao
fixa entre -2° e -7°, com ajuste milimétrico de altura do assento,
acionado por meio de manipulo ergonomico injetado em
termoplastico polipropileno copolimero. Sistema de articulacdo do
encosto para ajuste de inclinagao, acionado através de alavanca que
possui as mesmas caracteristicas ergonomicas citadas para a
alavanca de ajuste de altura do assento. Ajuste da altura do encosto
por meio de cremalheira injetada em termoplastico copolimero, com
07 pontos de ajuste. Plataforma do assento e parte metalica do
encosto que abraca a cremalheira recebem tratamento de superficie
por meio de pintura a po, através do processo de deposicao
eletrostatica. Base giratéria arcada em formato piramidal de cinco
hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e
conico central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada
haste, em sua porgao inferior, possui 07 reforgos tipo “X”, provendo
maior resisténcia mecanica a peca. Ajuste milimétrico de altura do
assento por meio de acionamento de pistao a gas. Para cada haste
da base acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta, do tipo
“"W”, com bandas de rodagem de cor diferente do centro do rodizio,
injetadas em poliuretano, obtendo maior resiliéncia em contato com
a superficie do piso. Bragos com regulagem de altura e regulagem
angular, com estrutural em ago carbono tubular. Regulagem através
de acionamento de botao externo Ilateral. Apoia braco em
poliuretano integral com bordas arredondadas. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidoes,
certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar
em original ou copia autenticada em cartorio): Relatorios de ensaio,
emitidos por Ilaboratdérios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas fisicas e mecanicas das espumas
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para as normas em vigéncia: Fadiga dinamica da espuma flexivel de
poliuretano com perda da taxa da forca de indentacdo média a 65%
e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNTNBR
9177:2015; Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 n/m -
meétodo utilizado: ABNTNBR 8516:2015; Densidade média entre 60 e
65 kg/m3 - método utilizado: ABNTNBR 8537:2015; Resiliéncia
média entre 50% e 60% - método utilizado: ABNTNBR 8619:2015;
Forca de Indentacao a 25%: entre 300 e 340 N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Forgca de Indentacao a 40%: entre 460 e 490
N - método utilizado ABNT NBR9176:2016; Forca de Indentacdo a
65%: entre 950 e 990 N - método utilizado ABNT NBR9176:2016;
Fator conforto minimo derivado das Forgas de Indentacdo de3.0N -
método utilizado ABNT NBR9176:2016; Deformacdo permanente
média a compressao a 90% de, no maximo, 15% - método utilizado
ABNTNBR 8797:2015;Teor de cinzas de, no maximo, 0,20%,
conforme ABNTNBR 14961:2007;Isenta de clorofluorcarbono
(CFC);Evidéncia da resisténcia a corrosdao do processo de pintura,
através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicdao a
névoa salina, conforme ABNTNBR 8094:1983 por, pelo menos, 600
horas, com avaliacao de corrosao ri0 (ABNTNBRISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNTNBR 5841:2015; Relatorio de
ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui o
teor de tais substancias em estrita conformidade com os valores
maximos permitidos segundo ABNTNBRNM 300-3 versao corrigida de
2011; Certificacao de Cadeia de Custodia FSC para o fabricante e/ou
revendedor do componente compensado emitido por entidade
acreditada e dentro do prazo de validade; Cadastro Técnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
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fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; Cadeia produtiva
com Certificagcdo de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes
utilizados na montagem da cadeira devera apresentar Certificacdo de
Servico ABNT para producdao de componentes para cadeiras e/ou
assentos diversos; Relatorio de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro evidenciando a conformidade da
cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962 em

sua revisao em vigéncia.

1.5 - PULPUTO COR ITALIAN NOCE

Pulputo confeccionado em mdf 36 mm, 01 prateleira angulada 01
prateleira fixa fixada nas laterais. Dimensoes: 1150x600x500mm
(AxLxP).

1.6 - ARMARIO ALTO EXECUTIVO COM 2 PORTAS E 3 PRATELEIRAS

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP). Tampo recebe fita de 1 mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”. Corpo: Confeccionado em
MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP). Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. As laterais possuem furagdo espagcada com aprox. 32 mm de
distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e demais acessorios.
Prateleiras: Confeccionadas em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas

-30 -

Monsenhor Paulo - Minas Gerais - Tel.: (35) 3263- A»:I;{;lis ( .



Vereador Geraldo Bellato Teixeira D L“ U

Av. Conego Fernando, 42 - Centro - 37405-0
Monsenhor Paulo - Minas Gerais - Tel.: (35) 326 5145_% ,(
e-mail.. camaramp®yahoo.com._br

N
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP). Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura em todas as extremidades. Portas: Portas de giro confeccionado
em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo uUnico e inseparavel
(BP). Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. Com dobradicas de aco permitindo uma abertura de 90°
puxadores em PVC. Fechadura com chave. Possui 4 sapatas niveladoras em
PVC. Parte superior do armario sendo aberta com duas prateleiras e parte
inferior com duas portas e wuma prateleira interna. Dimensodes:
1600x900x400mm (AxLxP). Cor ovo/preto. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Garantia: minimo de 3 (trés) anos. A
fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de proposta
(em original ou autenticado em cartério) Autorizagdo Ambiental de
funcionamento com base no inciso IX do art. 5° da lei n® 7.772, de 8 de
setembro de 1980, inciso VIII do art. 4° da lei n® 12.585, de 17 de julho de
1997 e de acordo com o inciso VIII do art. 4° do decreto n© 43.278, de 23
de abril de 2003, em nome do fabricante dos produtos ofertados, emitida
pelo 6rgao responsavel pelo licenciamento do estado da federacdo, onde o
fabricante exerga suas atividades, considerando-se que a licenga devera ter
0 seu prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida
provisoria 495/10, lei 12.349/2010; e apresentar também certificado de
regularidade do IBAMA (certificado que comprova a regularidade no cadastro
de atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio

ambiente).
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