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2 - AVALIAGCAO DECUSTO

Conforme exigéncia legal, a equipe de apoio realizou pesquisa de

pregos de mercado e estimativa de custos, junto a 03 (trés) empresas do ramo.
3 - JUSTIFICATIVA:

Mobiliar parte das dependéncias da Nova Sede do Poder Legislativo,
inaugurado em junho de 2016, atendendo a demanda da Camara, sendo
indispensaveis a manutengdo das atividades técnicas, administrativas e

parlamentares.

4 - CRITERIO DE JULGAMENTO
O critério de julgamento definido no edital € o menor preco global.
5 -DISPONIBILIDADE ORCAM ENTARIAE FINANCEIRA PARA A DESPESA

O desembolso se fara mediante a rubrica da dotacdo orcamentdria
01.03.01.01.031.0001.1.004.4490.52.00 - FICHA 44, ocorrendo
adequagdo orgamentaria e financeira com o orgamento aprovado para o
(')rgéo, conforme Estimativa de Impacto Orgamentario-Financeiro, emitida
pelas areas competentes, devidamente autorizada pela Exma. Sra.

Presidente desta Casa.
6 - CRITERIO DE ACEITABILIDADE E RECEBIMENTO DO OBJETO
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O objeto serd recebido pelo setor responsavel, na Av. Cdnego Femando, n©
42, Centro, apés a conferéncia das especificacdes e montagem.

No caso de defeitos ou imperfeigdes, os produtos serdo recusados,
cabendo a contratada substitui-los por outros com as mesmas caracteristicas
exigidas no Edital, no prazo a ser determinado pelo setor responsavel.

Os produtos deverdo ser entregues devidamente embalados,
acondicionados e transportados com seguranca, sob a responsabilidade da
contratada. O setor responsavel recusard o recebimento se o objeto for

entregue em desconformidade com o previsto.
7 - CONDICOES GERAIS

Garantia dos produtos de no minimo 3 (trés) anos, a partir da data da
emissdao da nota fiscal. O licitante deverd apresentar, na proposta que

formular, o prazo de garantia dos bens.
8 - PRAZO DE ENTREGA

O prazo de entrega dos bens deverd ser de, no maximo 60 dias, a
contar da adjudicagdo e homologagdo pela autoridade responsavel da
Camara. Os mdveis deverdo ser montados pela contratada, de imediato a
sua entrega, nos locais que forem determinados pelo setor responsavel, sob a

supervisao deste.
9 - PAGAMENTO

O pagamento decorrente da concretizagdo do objeto desta licitagcao
sera efetuado pelo Setor de Financas da Camara, parceladamente, a medida
que forem sendo entregues e instalados os mdveis licitados (itens de 01 a
1.5 do termo de referéncia), apds atestado do setor responsavel, e
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apresentagao dos documentos fiscais devidos, no prazo de 15 dias Gteis. A
nota fiscal devera ser emitida pela contratada em inteira conformidade com
as exigéncias legais e contratuais, especialmente as de natureza fiscal. A
Camara, identificando qualquer divergéncia na nota fiscal, devera devolvé-la
a adjucataria para que sejam feitas as corre¢des necessdrias, sendo que o
prazo estipulado acima sera contado somente a partir da reapresentacdo do
documento, desde que devidamente sanado ovicio.

O pagamento devido pela Camara Municipal sera efetuado por meio de
deplsito em conta bancdria a ser informada pela adjucatdria ou,
eventualmente, por outra forma que vier a ser convencionada entre as
partes. O pagamento ndo serd efetuado, enquanto pendente de
liquidagao. Uma vez paga a importancia discriminada na nota fiscal, a
contratada dara a Camara Municipal plena, geral e irretratavel quitacdo dos
valores nela discriminados, para nada mais vir a reclamar ou exigir a

qualquer titulo, tempo ou forma.
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ANEXO II
MODELO DE CREDENCIAMENTO
PREGAO PRESENCIAL N° 001/2018

A (nome da empresa) ,CNPJn.°_, comsedea__ neste ato
representado pelo(s) (diretores ou socios, com qualificagdo completa — nome,
RG, CPF, nacionalidade, estado civil, profissdo e endereco) pelo presente
instrumento de mandato, nomeia e constitui, seu(s) Procurador(es) o
Senhor(es) (nome, RG, CPF, nacionalidade, estado civil, profissdo e endereco),
a quem confere(m) amplos poderes para junto a Camara Municipal de
Monsenhor Paulo - MG praticar os atos necessarios para representar a
outorgante na licitagdo na modalidade de Pregdo Presencial n.° 001/2018,
usando dos recursos legais e acompanhando-os, conferindo-lhes, ainda,
poderes especiais para desistir de recursos, interp6-los, apresentar lances
verbais, negociar precos e demais condigdes, confessar, transigir, desistir,
firmar compromissos ou acordos, receber e dar quitagdo, podendo ainda,
substabelecer esta para outrem, com ou sem reservas de iguais poderes,

dando tudo por bom firme e valioso.

i de__ de 2018.

Assinatura do representantelegal

=35



y 4

CAMARA MUNICIPAL DE MONSENHOR PAULO -}
Vereador Geraldo Bellato Teixeira { -f -

Av. Cdénego Fernando, 42 - Centro - 37405-000
Monsenhor Paulo - Minas Gerais - Tel.: (35) 3263-
e-mail.. camaramp®yahoo._com._br

ANEXO III
MODELO PROPOSTA COMERCIAL
Processo Licitatorio N°.003/2018 Pregao Presencial n°. 001/2018

RAZAO SOCIAL:
ENDERECO:
CNPJ: TELEFONE: FAX:
REPRESENTANTE LEGAL:

IDENTIFICACAO:

Item Quantida Valor Descricao
de
01 01 R$ CONJUNTO DE MESAS EM “U”

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestido nas duas

faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira,
formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de
borda PVC de 1 mm em todo contomo, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o & estrutura por meio de buchas rosqueadas ao
tampo e sistema minifix. Pé painel lateral: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura
de 54 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem
texturas. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sapatas
niveladoras de 20 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca %, todo sistema de fixagdo
feito atraves de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural: Fixado entre os pés e abaixo do
tampo, descendo até o chao fechando toda a frente da mesa. Confeccionado em MDF (Medium Density
Fiberboard) com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a cadeira, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP),
superficie lisa sem texturas. Conjunto composto por 3 modulos unidos por conexdes triangulares de forma a
se postarem em um &ngulo de 45° em relagdo ao modulo central da mesa. As conexdes deverdo unir as
mesas na altura do tampo, sendo que seré postada uma frente intema, descendo do tampo até o chao,
para melhor fechamento e acabamento da mesa. A mesa tera 9 gavetas individualizadas e fixadas sob o
tampo, delimitando 9 reparticdes individualizadas. As gavetas deverdo apresentar fechaduras e chaves,
com corredicas telescopicas, e confeccionadas na mesma cor e material da mesa. Corredigas telescopicas
de abertura total e prolongamento de curso em 25 mm do comprimento nominal com deslizamento com
esferas de ago, sendo peca Unica de montagem esquerda ou direita, com autotravante fim de curso
cromatizado aberto e travas no final do curso que permitem a retirada da gaveta, confeccionado em ago
relaminado, com fixagdo lateral, sistema 32 mm, sendo 45 kg de suporte de carga por par de corrediga.
Sistema de travamento das gavetas (chave): fechadura cilindrica do tipo yale com sistema articulado
contendo 2 chaves e com sistema de fechamento mediante lingueta, entrando em um ‘“rasgo” abaixo do
tampo. Puxadores modelo il-02-ae, injetado em liga de zinco zamac de formato cilindrico, em
acabamento/cor ago escovado. Acabamento nos painéis frontais de toda a mesa: devera ser instalada na

frente de todas as mesas, 2 faixas com 15 mm de espessura em MDF (Medium Density Fiberboard),
= 36=
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revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. As
faixas recebem fita de borda PVC de 1 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”. Dimensdes de cada modulo: 800x2500x600mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melaminico:
Acabamento Madeirado (MM): Cor Italian Noce Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado.
Garantia: minimo de 3 (trés) anos. A fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de
proposta (em original ou autenticado em cartorio) Autorizagdo Ambiental de funcionamento com base no
inciso IX do art. 5° da lei n° 7.772, de 8 de setembro de 1980, inciso VIl do art. 4° da lei n° 12.585, de 17 de
julho de 1997 e de acordo com o inciso VIl do art. 4° do decreto n° 43.278, de 23 de abril de 2003, em
nome do fabricante dos produtos ofertados, emitida pelo 6rgao responsavel pelo licenciamento do estado
da federagdo, onde o fabricante exerca suas atividades, considerando-se que a licenga devera ter o seu
prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida provisoria 495/10, lei 12.349/2010; e
apresentar também certificado de regularidade do IBAMA (certificado que comprova a regularidade no
cadastro de atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio ambiente).

02 02 R$ APARADOR COR ITALIAN NOCE

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestido nas duas

faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira,
formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de
borda PVC de 1 mm em todo contomno, colados ao tampo através de processo “hot melt’,acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo & estrutura por meio de buchas rosqueadas ao
tampo e sistema minifix. Pé painel lateral: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura
de 54 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), superficie lisa sem
texturas. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de
fixagdo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (@15), confeccionado em zamak e pino
metalico com rosca e cavilhas de madeira. Possui sapatas niveladoras de diametro 20 mm em PVC com
rosca %a com chapa de ago em L para fixagdo das sapatas. Dimensces: 800x1800x450mm (AxLxP) Cores
do Revestimento Melaminico: Acabamento Madeirado (MM): Cor lItalian Noce . A fabricante do produto
devera apresentar dentro do envelope de proposta (em original ou autenticado em cartorio) Autorizagdo
Ambiental de funcionamento com base no inciso IX do art. 5° da lei n° 7.772, de 8 de setembro de 1980,
inciso VIl do art. 4° da lei n° 12.585, de 17 de julho de 1997 e de acordo com o inciso VIl do art. 4° do
decreto n® 43.278, de 23 de abril de 2003, em nome do fabricante dos produtos ofertados, emitida pelo
orgéo responsavel pelo licenciamento do estado da federagéo, onde o fabricante exerca suas atividades,
considerando-se que a licenga devera ter o seu prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3,
da medida provisoria 495/10, lei 12.349/2010; e apresentar também certificado de regularidade do IBAMA
(certificado que comprova a regularidade no cadastro de atividades potencialmente poluidoras junto ao
instituto brasileiro do meio ambiente).

03 01 R$ POLTRONA ESPALDAR ALTO GIRATORIA COM BRAGOS REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER
COR A DEFINIR

Assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de

pouca ou nenhuma conformagéo na base do assento e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario. Assento estruturado em compensado
multilaminado, resinado e prensado, & partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis. Carenagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero dotada de ressaltos nas furages, agindo como
batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas furagdes., apresentando

textura em sua superficie extema. Aspectos dimensionais do assento: largura de 480 mm & 500 mm,

profundidade de superficie de 485 mm a 500 mm, espessura média predominante da espuma de 40 mm, no
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minimo. Encosto do tipo espaldar alto, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada,
apresentando conformagdo anatémica para apoio da regido lombar do usuario. A espuma devera
apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecéanicas especificadas para a espuma de assento.
Encosto estruturado em pega injetada de polipropileno copolimero, termoplastico 100% reciclavel, provido
de reforgos do tipo "X, dispostos na porgéo central da pega, no sentido longitudinal, bem como a
apresentagdo de reforgos nas porgdes laterais, com espessura de, no minimo, 1,0 mm. Estrutural provido
de, no minimo, quatro pontos de fixagao para capa, que & alojada por meio de encaixe sob presséo, bem
como apresenta, no minimo, 04 pontos de fixagdo para a lamina de jungdo do encosto. Carenagem para
contra encosto injetada em polipropileno copolimero, apresentando textura em sua superficie externa,
dotada de seis pontos para fixagao ao estrutural, por meio de encaixe sob pressao. Aspectos dimensionais
do encosto: Largura: de 460 mm & 480 mm, Extensdo vertical: de 520 mm a 540 mm, Espessura média
predominante da espuma do encosto de 40 mm, no minimo. Assento e encosto com caracteristicas de
remetem a um quadrado ou a um reténgulo, denotando a temética minimalista, elegante e modema do
produto. Jungéo do encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono com tratamento de
superficie por pintura & po, por meio do processo de deposigdo eletrostatica. Sistema de ajuste vertical
através de cremalheira de 12 pontos no minimo, sem necessidade de acionamentos de botdes ou
manipulos. Acabamento e protegdo da lamina de jungdo do encosto executada através de carenagem
plastica, manufaturada em 02 partes, uma dianteira, uma traseira, que sem encaixam, através de pontos de
fixagdo superiores e inferiores, formando uma capa Unica em formato de ‘L”. Mecanismo do tipo
sincronizado, com movimento de reclinagéo para assento e encosto na proporgéo de 2:1 (para cada grau
que 0 assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em 04 pontos ao longo do
curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do
assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras,
e ¢ dotado de sub plataforma em aluminio injetado, tratamento de superficie por meio de pintura a po,
através do processo de deposigéo eletrostatica. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergondmico
frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de
reclinagdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento
e encosto ao biotipo do usuério, permitindo o uso da poltrona por bitipos distintos. Além do manipulo
citado supra, 0 mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sdo acionados por torgao
helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do pistio & gas e outro, para
acionamentolliberagdo da trava do movimento de reclinagéo sincronizada. Tal mecanismo proporciona uma
faixa de reclinagdo minima para o assento de 13 graus e, para o encosto de, no minimo, 20 graus. Base
giratoria arcada em formato piramidal de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de
vidro e conico central com anel de metalico de contensdo mecanica. Cada haste, em sua porgao inferior,
possui 07 reforgos tipo “X", provendo maior resisténcia mecnica a pega. Ajuste milimétrico de altura do
assento por meio de acionamento de pistdo & gés. Para cada haste da base acoplar-se-a um rodizio de
duplo giro de cor preta, do tipo “W", com bandas de rodagem de cor diferente do centro do rodizio, injetadas
em poliuretano, obtendo maior resiliéncia em contato com a superficie do piso. Bragos com regulagem de
altura e regulagem angular, com estrutural em ago carbono tubular. Regulagem através de acionamento de
botdo extemo lateral. Apoia brago em poliuretano integral com bordas arredondadas. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certides, certificados e laudos técnicos exigidos
para o produto (apresentar em original ou copia autenticada em cartério): Relatorios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas fisicas e mecanicas das
espumas para as normas em vigéncia: Fadiga dinamica da espuma flexivel de poliuretano com perda da
taxa da forga de indentagdo média a 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme
ABNTNBR 9177:2015; Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 n/m — método utilizado:
ABNTNBR 8516:2015; Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNTNBR 8537:2015;
Resiliéncia média entre 50% e 60% - método utilizado: ABNTNBR 8619:2015; Forga de Indentago a 25%:
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entre 300 e 340 N - metodo utilizado ABNT NBR9176:2016; Forga de Indentagdo a 40%: entre 460 e 490 N
- método utilizado ABNT NBR9176:2016; Forga de Indentagao a 65%: entre 950 e 990 N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Fator conforto minimo derivado das Forgas de Indentagdo de3.0N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Deformagdo permanente média a compressao a 90% de, no maximo, 15% - método
utiizado ABNTNBR 8797:2015;Teor de cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNTNBR
14961:2007;senta de clorofluorcarbono (CFC);Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura,
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢do a névoa salina, conforme ABNTNBR 8094:1983 por, pelo menos, 600 horas,
com avaliagdo de corroséo ri0 (ABNTNBRISO 4628- 3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNTNBR
5841:2015; Relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
tinta é isenta de metais pesados ou, possui o teor de tais substancias em estrita conformidade com os
valores maximos permitidos segundo ABNTNBRNM 300- 3 versdo corrigida de 2011; Certificagdo de
Cadeia de Custodia FSC para o fabricante e/ou revendedor do componente compensado emitido por
entidade acreditada e dentro do prazo de validade; Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade;
Cadeia produtiva com Certificagdo de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes utilizados na
montagem da cadeira devera apresentar Certificagdo de Servigo ABNT para produgdo de componentes
para cadeiras elou assentos diversos; Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela
Cgcrellnmetro evidenciando a conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962 em sua revisdo em vigéncia; Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagdes exigidas
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa
licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregédo especifico com assinatura
com firma reconhecida em cartorio.

04 08 R$ POLTRONA ESPALDAR MEDIO GIRATORIA COM BRAGOS REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER
COR A DEFINIR

Assento manufaturado & partir de espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de

pouca ou nenhuma conformagéo na base do assento e borda frontal arredondada para néo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario. Assento estruturado em compensado
multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis. Carenagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero dotada de ressaltos nas furagdes, agindo como
batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas furagdes., apresentando
textura em sua superficie extema. Aspectos dimensionais do assento: largura minima de 480 mm,
profundidade minima de 470 mm, espessura média predominante da espuma de 40 mm, no minimo.
Encosto do tipo espaldar médio, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando
conformagao anatémica para apoio da regido lombar do usuario. A espuma devera apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas e mecanicas especificadas para a espuma de assento. Encosto estruturado em pega
injetada de polipropileno copolimero, termoplastico 100% reciclavel, provido de reforgos do tipo “X,
dispostos na porgéo central da pega, no sentido longitudinal, bem como a apresentagdo de reforgos nas
porgoes laterais, com espessura de, no minimo, 1,0 mm. Estrutural provido de, no minimo, quatro pontos de
fixagdo para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressao, bem como apresenta, no minimo, 04
pontos de fixagdo para a lamina de jungdo do encosto. Carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno copolimero, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de seis pontos para
fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Aspectos dimensionais do encosto: Largura: 440
mm, Extensdo vertical: 360 mm, Espessura média predominante da espuma do encosto de 35 mm, no
minimo. Assento e encosto com caracteristicas de remetem a um quadrado ou a um retangulo, denotando a

tematica minimalista, elegante e moderna do produto. Jungdo do encosto ao assento executada através de
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chapa de ago carbono com tratamento de superficie por pintura & p6, por meio do processo de deposi¢do
eletrostatica. Acabamento e protegéo da lamina de jungéo do encosto executada através de carenagem
plastica, manufaturada em 02 partes, uma dianteira, uma traseira, que sem encaixam, através de pontos de
fixagao superiores e inferiores, formando uma capa (nica em formato de ‘L". Mecanismo com flange
universal confeccionada tipo "U". Assento com inclinagéo fixa entre -2° e -7°, com ajuste milimétrico de
altura do assento, acionado por meio de manipulo ergondmico injetado em termoplastico polipropileno
copolimero. Sistema de articulagao do encosto para ajuste de inclinagdo, acionado através de alavanca que
possui as mesmas caracteristicas ergondmicas citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento.
Ajuste da altura do encosto por meio de cremalheira injetada em termoplastico copolimero, com 07 pontos
de ajuste. Plataforma do assento e parte metalica do encosto que abraga a cremalheira recebem tratamento
de superficie por meio de pintura & po, através do processo de deposigdo eletrostética. Base giratoria
arcada em formato piramidal de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e
conico central com anel de metalico de contensdo mecanica. Cada haste, em sua porgao inferior, possui 07
reforgos tipo “X", provendo maior resisténcia mecanica a pega. Ajuste milimétrico de altura do assento por
meio de acionamento de pistdo & gés. Para cada haste da base acoplar-se-4 um rodizio de duplo giro de
cor preta, do tipo “W”, com bandas de rodagem de cor diferente do centro do rodizio, injetadas em
poliuretano, obtendo maior resiliéncia em contato com a superficie do piso. Bragos com regulagem de altura
e regulagem angular, com estrutural em ago carbono tubular. Regulagem através de acionamento de botdo
externo lateral. Apoia brago em poliuretano integral com bordas aredondadas. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidges, certificados e laudos técnicos exigidos
para o produto (apresentar em original ou copia autenticada em cartorio): Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas fisicas e mecanicas das
espumas para as normas em vigéncia: Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da
taxa da forga de indentagdo média & 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme
ABNTNBR 9177:2015; Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 n/m - método utilizado:
ABNTNBR 8516:2015; Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNTNBR 8537:2015:
Resiligncia media entre 50% e 60% - método utilizado: ABNTNBR 8619:2015; Forga de Indentagéo a 25%:
entre 300 e 340 N - método utilizado ABNT NBR9176:2016; Forga de Indentagdo a 40%: entre 460 e 490 N
- metodo utilizado ABNT NBR9176:2016; Forga de Indentagao a 65%: entre 950 e 990 N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Fator conforto minimo derivado das Forgas de Indentagéo de3.0N - método utilizado
ABNT NBR9176:2016; Deformagdo permanente média a compresséo a 90% de, no maximo, 15% - método
utilizado ABNTNBR 8797:2015;Teor de cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNTNBR
14961:2007;senta de clorofluorcarbono (CFC);Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura,
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/inmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢do & névoa salina, conforme ABNTNBR 8094:1983 por, pelo menos, 600 horas,
com avaliagéo de corrosdo ri0 (ABNTNBRISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNTNBR
5841:2015; Relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
tinta é isenta de metais pesados ou, possui o teor de tais substancias em estrita conformidade com os
valores maximos permitidos segundo ABNTNBRNM 300-3 vers&o corrigida de 2011; Certificagéo de Cadeia
de Custodia FSC para o fabricante e/ou revendedor do componente compensado emitido por entidade
acreditada e dentro do prazo de validade; Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; Cadeia produtiva
com Certificagdo de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes utilizados na montagem da cadeira
devera apresentar Certificagdo de Servico ABNT para produgdo de componentes para cadeiras efou
assentos diversos; Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando
a conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962 em sua revisao em

vigéncia; Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no

presente termo de referéncia, a mesma deveré apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa
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fabricante, acompanhadas de declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartorio.

05

01

R$

PULPUTO COR ITALIAN NOCE

Pulputo confeccionado em mdf 36 mm, 01 prateleira angulada 01 prateleira fixa fixada nas laterais.
Dimensdes: 1150x600x500mm (AxLxP) Fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de
proposta (em original ou autenticado em cartorio) autorizagdo ambiental de funcionamento com base no
inciso IX do art. 5° da lei n° 7.772, de 8 de Setembro de 1980, inciso VIII do art. 4° da lei 12585, de julho de
1997 e de acordo com o inciso VIl do art. 4° do decreto n® 43278, de 23 de abril de 2003, em nome do
fabricante dos produtos ofertados, emitida pelo ¢rgdo responsavel pelo licenciamento do estado da
federagdo, onde o fabricante exerga suas atividades, considerando-se que a licenga devera ter o seu prazo
de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida provisoria 495/10, lei 12349/2010; e
apresentar também certificado de regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
cadastro de atividades potencialmente poluidoras junto ao Instituto Brasileiro do Meio Ambiente).

06

10

R$

ARMARIO ALTO EXECUTIVO COM 2 PORTAS E 3 PRATELEIRAS

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP). Tampo recebe fita de 1 mm em todo contomo,
colados ao tampo através de processo “hot melt”. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP). Acabamento em fita
de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais possuem furagéo espagada
com aprox. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e demais acessorios.
Prateleiras: Confeccionadas em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP). Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura em todas as extremidades. Portas: Portas de giro confeccionado em MDP, espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP). Acabamento em fita
de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Com dobradicas de ago permitindo uma
abertura de 90° puxadores em PVC. Fechadura com chave. Possui 4 sapatas niveladoras em PVC. Parte
superior do armario sendo aberta com duas prateleiras e parte inferior com duas portas e uma prateleira
interna. Dimensdes: 1600x300x400mm (AxLxP). Cor ovo/preto. Devidamente montado e instalado no local
a ser utilizado. Garantia: minimo de 3 (trés) anos. A fabricante do produto deveréa apresentar dentro do
envelope de proposta (em original ou autenticado em cartorio) Autorizagdo Ambiental de funcionamento
com base no inciso X do art. 5° da lei n° 7.772, de 8 de setembro de 1980, inciso VIl do art. 4° da lei n°
12.585, de 17 de julho de 1997 e de acordo com o inciso VI do art. 4° do decreto n® 43.278, de 23 de abril
de 2003, em nome do fabricante dos produtos ofertados, emitida pelo 6rgéo responsavel pelo licenciamento
do estado da federagdo, onde o fabricante exerga suas atividades, considerando-se que a licenga devera
ter o seu prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida proviséria 495/10, lei
12.349/2010; e apresentar também certificado de regularidade do IBAMA (certificado que comprova a
regularidade no cadastro de atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio
ambiente).

Valor Total Global

R$
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1 - Declaro que nos pregos propostos encontram-se incluidos todos os
impostos, tributos, encargos sociais, quaisquer outros Onus que
porventura possam recair sobre o fornecimento dos produtos da presente
licitacao.

2 - Declaro, sob as penas da lei, que esta empresa atende plenamente
todos o0s requisitos de habilitagdo, especificacdbes técnicas e demais

condigOes exigidas para participar do Pregdo presencial.

Local e data:

Nome e assinatura do Diretor ou Representante Legal da empresa:

Carimbo da empresa:

il
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ANEXO IV
PREGAO PRESENCIAL N°. 001/2018

MODELO DE DECLARAGCAO

DECLARACAODE CUMPRIMENTOPLENO DOSREQUISITOSDE HABILITACAO

(RAZAO SOCIAL DA EMPRESA), CNPJ
no , sediada em (ENDERECO),
declara, sob as penas da Lei n® 10.520, de 17/07/2002, que cumpre

plenamente os requisitos para sua habilitagio no presente processo
licitatorio.

LOCAL/DATA:

Nome e assinatura

Representante da Empresa Carimbo do CNPJ:
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ANEXO V
PREGAO PRESENCIAL N°. 001/2018

MEMORIAL DESCRITIVO
ESPECIFICACAO GERAL
Todo o mobilidrio especificado abaixo deve possuir:

- certificado de garantia e,
- certificados ISSO 9001 e ISO 14001.

Item Quantidade | Descricao

01 01 CONJUNTO DE MESAS EM “U”

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de borda PVC de 1 mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagao
a estrutura por meio de buchas rosqueadas ao tampo e sistema minifix. P& painel lateral: Confeccionado em MDF
(Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
superficie lisa sem texturas. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.
Sapatas niveladoras de 20 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca %, todo sistema de fixagéo feito
através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural: Fixado entre os pés e abaixo do tampo, descendo até
o ch&o fechando toda a frente da mesa. Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) com espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o fime se fundir a cadeira,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Conjunto composto por 3 modulos
unidos por conexdes triangulares de forma a se postarem em um angulo de 45° em relagéo ao modulo central da mesa.
As conexdes deverdo unir as mesas na altura do tampo, sendo que sera postada uma frente interna, descendo do tampo
até o chdo, para melhor fechamento e acabamento da mesa. A mesa tera 9 gavetas individualizadas e fixadas sob o
tampo, delimitando 9 reparticdes individualizadas. As gavetas deverdo apresentar fechaduras e chaves, com corredigas
telescopicas, e confeccionadas na mesma cor e material da mesa. Corredigas telescopicas de abertura total e
prolongamento de curso em 25 mm do comprimento nominal com deslizamento com esferas de ago, sendo pega tnica de
montagem esquerda ou direita, com autotravante fim de curso cromatizado aberto e travas no final do curso que permitem
a retirada da gaveta, confeccionado em ago relaminado, com fixagdo lateral, sistema 32 mm, sendo 45 kg de suporte de
carga por par de corredica. Sistema de travamento das gavetas (chave): fechadura cilindrica do tipo yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento mediante lingueta, entrando em um “rasgo” abaixo do tampo.

Puxadores modelo il-02-ae, injetado em liga de zinco zamac de formato cilindrico, em acabamento/cor ago escovado.

Acabamento nos painéis frontais de toda a mesa: devera ser instalada na frente de todas as mesas, 2 faixas com 15 mm
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de espessura em MDF (Medium Density Fiberboard), revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo (nico e inseparavel (BP),
superficie lisa sem texturas. As faixas recebem fita de borda PVC de 1 mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt’. Dimensdes de cada médulo: 800x2500x600mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melaminico:
Acabamento Madeirado (MM): Cor Italian Noce Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Garantia:
minimo de 3 (trés) anos. A fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de proposta (em original ou
autenticado em cartorio) Autorizagdo Ambiental de funcionamento com base no inciso IX do art. 5° da lei n® 7.772, de 8 de
setembro de 1980, inciso VIl do art. 4° da lei n°® 12.585, de 17 de julho de 1997 e de acordo com o inciso VIII do art. 4° do
decreto n® 43.278, de 23 de abril de 2003, em nome do fabricante dos produtos ofertados, emitida pelo 6rgéo responsavel
pelo licenciamento do estado da federagdo, onde o fabricante exerga suas atividades, considerando-se que a licenga
devera ter o seu prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida provisoria 495/10, lei 12.349/2010;
e apresentar também certificado de regularidade do IBAMA (certificado que comprova a regularidade no cadastro de

atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio ambiente).

02

02

APARADOR COR ITALIAN NOCE

Tampo: Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas. Tampo recebe fita de borda PVC de 1 mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt’,acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo
a estrutura por meio de buchas rosqueadas ao tampo e sistema minifix. Pé painel lateral: Confeccionado em MDF
(Medium Density Fiberboard), espessura de 54 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
superficie lisa sem texturas. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.
Sistema de fixagao feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (&15), confeccionado em zamak e pino metalico
com rosca e cavilhas de madeira. Possui sapatas niveladoras de diametro 20 mm em PVC com rosca ¥ com chapa de
ago em L para fixagdo das sapatas. Dimensdes: 800x1800x450mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melaminico:
Acabamento Madeirado (MM): Cor lItalian Noce . A fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de
proposta (em original ou autenticado em cartério) Autorizagdo Ambiental de funcionamento com base no inciso IX do art.
5° da lei n° 7.772, de 8 de setembro de 1980, inciso VIII do art. 4° da lei n° 12.585, de 17 de julho de 1997 e de acordo
com o inciso VI do art. 4° do decreto n° 43.278, de 23 de abril de 2003, em nome do fabricante dos produtos ofertados,
emitida pelo 6rgéo responsavel pelo licenciamento do estado da federagdo, onde o fabricante exerca suas atividades,
considerando-se que a licenga devera ter o seu prazo de validade vigente. Amparo legal, caput do artigo 3, da medida
provisoria 495/10, lei 12.349/2010; e apresentar também certificado de regularidade do IBAMA (certificado que comprova
a regularidade no cadastro de atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio ambiente).

03

01

POLTRONA ESPALDAR ALTO GIRATORIA COM BRAGOS REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER COR A
DEFINIR

Assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagdo na base do assento e borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de
madeiras oriundas de manejos sustentaveis. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero dotada
de ressaltos nas furagdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas
furagdes., apresentando textura em sua superficie externa. Aspectos dimensionais do assento: largura de 480 mm a 500
mm, profundidade de superficie de 485 mm a 500 mm, espessura média predominante da espuma de 40 mm, no minimo.
Encosto do tipo espaldar alto, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagéo
anatémica para apoio da regido lombar do usuario. A espuma devera apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e
mecanicas especificadas para a espuma de assento. Encosto estruturado em pega injetada de polipropileno copolimero,
termoplastico 100% reciclavel, provido de reforgos do tipo “X’, dispostos na porcdo central da pega, no sentido

longitudinal, bem como a apresentagdo de reforcos nas porgdes laterais, com espessura de, no minimo, 1,0 mm.
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Estrutural provido de, no minimo, quatro pontos de fixagéo para capa, que ¢é alojada por meio de encaixe sob pressao,
bem como apresenta, no minimo, 04 pontos de fixagdo para a lamina de jungéo do encosto. Carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de seis pontos
para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Aspectos dimensionais do encosto: Largura: de 460 mm a
480 mm, Extenséo vertical: de 520 mm & 540 mm, Espessura média predominante da espuma do encosto de 40 mm, no
minimo. Assento e encosto com caracteristicas de remetem a um quadrado ou a um retangulo, denotando a tematica
minimalista, elegante e modema do produto. Jungéo do encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono
com tratamento de superficie por pintura a pd, por meio do processo de deposicéo eletrostatica. Sistema de ajuste vertical
através de cremalheira de 12 pontos no minimo, sem necessidade de acionamentos de botdes ou manipulos.
Acabamento e protegdo da lamina de jungéo do encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em 02
partes, uma dianteira, uma traseira, que sem encaixam, através de pontos de fixagéo superiores e inferiores, formando
uma capa Unica em formato de ‘L". Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e
encosto na proporgdo de 2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de
travamento em 04 pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Tal mecanismo possui
plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada,
com dobras, e €& dotado de sub plataforma em aluminio injetado, tratamento de superficie por meio de pintura a po,
através do processo de deposigao eletrostatica. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergonémico frontal, que
possibilita 0 ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagéo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao bidtipo do usuério,
permitindo o uso da poltrona por biétipos distintos. Além do manipulo citado supra, 0 mecanismo ainda dispde de dois
manipulos laterais, porém ndo sdo acionados por torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para
acionamento do pistdo a gas e outro, para acionamento/liberagéo da trava do movimento de reclinagéo sincronizada. Tal
mecanismo proporciona uma faixa de reclinagdo minima para o assento de 13 graus e, para o encosto de, no minimo, 20
graus. Base giratéria arcada em formato piramidal de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro
e conico central com anel de metalico de contens&o mecénica. Cada haste, em sua porgéo inferior, possui 07 reforgos tipo
“X", provendo maior resisténcia mecanica a pega. Ajuste milimetrico de altura do assento por meio de acionamento de
pistdo & gas. Para cada haste da base acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta, do tipo “W”, com bandas de
rodagem de cor diferente do centro do rodizio, injetadas em poliuretano, obtendo maior resiliéncia em contato com a
superficie do piso. Bragos com regulagem de altura e regulagem angular, com estrutural em ago carbono tubular.
Regulagem através de acionamento de botdo extemo lateral. Apoia brago em poliuretano integral com bordas
arredondadas. Garantia: 6 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e
laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Relatorios de ensaio,
emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:- Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média
entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténcia média ao
rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média entre 60 e 65 kg/m? -
método utilizado: ABNT NBR 8537/2015- - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.
- Deformagao permanente média @ Compresséo a 90% de, no maximo, 10% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. -
Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme ABNT NBR 14961/2016. - Velocidade de queima conforme ABNT NBR
9178/2015 igual a 0,00 mm/min- - Isengdo de CFC- relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do tecido:- gramatura minima de 270 conforme ABNT NBR 10591:2008; -
forga de ruptura média de, no minimo, 120 daN, conforme ABNT NBR 11912:2001; e percentual médio de alongamento
de, no minimo, 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001. - Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura,
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com
exposicao a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 20 ciclos de 24 horas horas, com avaliagdo
de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da
resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela

Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢édo a atmosfera umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983
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